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IH 化工离心泵概述 

IH 化工离心泵是单级单吸悬臂式离心泵，其标记额定性能点和尺寸等效果用国际标准 IS02858-1975（E），

是一种用以取代 F型耐腐蚀泵更新换代的节能产品，该系列泵根据节能型泵的性能、技术要求和试验方法

等而设计，它是我国推广的节能泵类产品之一。是上海丁菲泵业有限公司科技人员联合国内水泵专家选用

国内优秀水力模型设计开发。供吸送清水及物理化学性质类似水不含固体颗粒的液体。广泛用于工农业城

市排水、消防供水等。供输送 20℃～105℃的腐蚀性介质或物理、化学性能类似于水的介质。 

IH 化工离心泵型号意义 

 

IH 化工离心泵型号意义  

型号：IH 50 - 32 - 160 - AS1 - 303; 

IH 代表 国际化工泵代号; 

50 代表 泵的进口直径(m) 

32 代表 泵的出口直径(m) 

160 代表 泵的叶轮名义直径(m) 

A 代表 泵的叶轮外径经第一次切割; 

S1 代表 泵的密封形式：单端面内装式机械密封; 

303 代表 泵的过流部分主要材质为303 不锈钢; 

 

IH 化工离心泵产品特点： 
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IH 化工离心泵具有水利性能布局合理、可靠，体积小，质量轻，抗汽蚀性能好，电耗低，使用检修方便，

工作效率高等优点。IH化工离心泵泵为卧式结构，其结构设计基本能满足所有管道安装。 

IH 化工离心泵旋转方向： 

IH 化工离心泵通过加长联轴器由电动机直接驱动，从电动机端看，按顺时针方向旋转。 

IH 化工离心泵性能范围： 

IH 化工离心泵流量 Q：6.3～400m3/h 扬程 H：5～132m 

IH 化工离心泵转速 n：2900、1450r/min 配带功率：0.55～110KW 

IH 化工离心泵进口直径：50～200mm 最高工作压力：1.6Mpa 

IH 化工离心泵有29个基本型，其中 22个双速（2900、1450r/min）经过 A、B两种型式的叶轮直径切割变

型后，达 112个规格。 

IH 化工离心泵轴封型式： 

填料密封：泵盖内设有填料函，采用软填料密封，填料函内可通入有一定压力的水，供密封冷却，润滑、

清洗用。 

机械密封：单端面机械密封和双端面机械密封两种型式，密封腔内通入一定压力的水，冲洗磨擦两端面，

同时起冷却作用。 

泵的密封型式采用填料密封或机械密封，由用户根据需要适用，同时根据需要允许采用适合于 ISO3069 规

定的密封空腔尺寸和其他结构的轴封型式，如带波纹管的机械密封和付叶轮密封等等。 

IH 化工离心泵输送介质温度为-20℃～105℃，需要时采用双端面密封冷却装置，可输送介质温度为 20℃～

+280℃。适用于化工、石油、冶金、电力、造纸、食品、制药、环保、废水处理和合成纤维等行业用于输

送各种腐蚀的或不允许污染的类似于水的介质。 

IH 化工离心泵结构特点： 

IH 化工离心泵泵盖通过止口固定在中间支架上，然后通过泵体与中间支架止口的联接把泵盖夹紧在中间，

泵体是轴向吸入，径向排出，脚支承式，可直接固定在底座上。悬架部件通过止口固定固定在中间支架上，

并用悬架支架支撑在底座上。为拆卸方便，设计了加长联轴器，检修时可以不拆卸进出口联接管路，泵体

和电动机。只需拆下联轴器的中间联接件，即可退出转子部件进行检修。这是国际上通用的一种结构形式。 

IH 化工离心泵结构图 
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1 泵体 2 叶轮 3 密封环 4 叶轮螺母 5 泵盖 6 密封部件 7 中间支架 8 轴 9 悬架部件 

IH 化工离心泵安装 

一、安装是否合理，对泵的正常运行和使用寿命有很重要的影响，所以安装前必须仔细校正，不得草率，

泵的外形及安装尺寸。 

二、必须保证泵在工作时不超过其允许汽蚀余量。泵的吸上高度（或倒灌高度）必须根据泵的汽蚀余量特

性，管路阻力损失特性及高温水的吸入液面压力来确定。 

1、泵吸上使用情况下，应在吸入管路上装上底阀，并在出口管路上设置壤液螺孔或阀门，以供起动前灌泵

之用。 

2、不锈钢离心泵倒灌使用情况下，应在吸入管路上装上阀门和过滤器，以免杂物进入。 

三、吸入和吐出管路应该另有支架，不能用作支承。 

四、安装的地点，应便于巡回检查和检修。 

五、安装顺序： 

1、将机组放在埋有地脚螺栓的基础上，在底座和基础之间放置成对的楔垫作找正之用。 

2、松开联轴器。用水平仪分别放在泵轴或底座上，通过调整禊垫，找正机组的水平后，适当拧紧地脚螺栓，

以防走动。 
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3、用混凝土灌注底座和地脚螺检孔。 

4、待混凝土干涸后，应拧紧地脚螺栓，^并重新检查泵轴的氷平度。 

5、在接好管路及确定原动机转动方向以后，接上联轴器，再核对一遍轴的同心度，测量联轴器的外园上下，

左右的差异不得超过 0.1mm,两联轴器端面间隙，在一周内最大和最小的间咪差不得超过 0.3mm. 

6、在机组实际运行 3 — 4小时后作最后检查，如无不良现象，则认为安装合格。 

IH 化工离心泵拆卸与装配  

拆卸： 

不锈钢离心泵由于采用了加长联轴器，拆卸泵时，不必拆卸进、出口管路，泵体和电机，只需拆下加长联

轴器中的中间联轴器，即可拆出转子部件，进行维修、保养。 

1、拆下泵体上的泄液管堵和悬架体上的放油管堵，放净泵内液体和悬架体内的润滑油。（注：如泵上还有

另外附加管路亦应拆下）。 

2、拆开泵体与中间支架的联结、并将中间支架、悬架部件和泵盖等全部转子部件从泵体中一起退出。 

3、拆下叶轮螺母、取下叶轮和键。 

4、将泵盖连同轴套、机械密封端盖和稞械密封等部件一起从轴上退出。注意勿使轴套相对于泵盖等发生滑

动，然后再拆下机械密封端盖，将机械密封连同轴套一起取下，再将轴套和机械密封拆开。 

如果密封采用填料，则可从泵盖中直接拆下轴套，再顺次拆下填料压盖，填料和填料环等。 

如果密封采用特殊结构，应注意不同的拆卸方法。 

5、拆下中间支架与悬架支架。 

6、拆下泵联轴器和键。 

7、拆下悬架体两端的防尘盘和轴承的前、后盖，再将轴连同轴承一起从悬架体内取下。 

8、从泵轴上拆下轴承。 

IH 化工离心泵装配：与拆卸程序相反进行。 

IH 化工离心泵起动前准备  

1、起动前要把泵和现场清理千净。 
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2、检查托架内润滑油量是否适量（油面在油位计中心线 2mm 左右）油位计是否完好。 

3、未接联轴器前检查原动机的转向，与泵的转向箭头一致后，接好联轴器。 

4、离心泵在装好机械密封或填料和联轴器后可方使地用手转动泵轴，应无碰擦现象，并将联轴器的防护罩

安装好。 

5、在吸上情况下使用，起动前应灌泵或抽真空；泵在倒灌情况下使用，起动前应用所输送液体将泵灌满，

驱除泵中的空气后，将吐出管的闸阀关闭。 

6、起动前检查基础螺检有无松动。压盖是否歪斜，以及润滑油和冷却水的供应情况。 

IH 化工离心泵起动  

1、关闭进出口压力（或真空）计和出水阀门、如有旁通管、此时也应关闭。起动电机（最好先点动、确认

泵转向正确后，才开始正式运行）。然后打开进出口压力（或真空）计，当泵达到正常转速，且仪表指出

相应压力时，再慢慢打开出水阀门，调节到需要的工况。在吐出管路关闭的情况下，泵连续工作的时间，

不能超过 3分钟。 

2、起动过程中要时时注意原动机的功率读数及泵的振动情况，振动数不应超过 0.06毫米，测定部位是轴

承座。 

3、密封情况：机械密封应无泄漏、发热现象、填料密封^I呈连续滴流状态。 

IH 化工离心泵运行与停止  

运行： 

1、经常检查泵和电机的发热情况（轴承的温升不应超过 75℃）及油位计供油情况。一般每运行 1500 小时

后，要全部更换润滑油一次。 

2、不能用吸入阀来调节流量，避免产生汽蚀。 

3、离心泵不宜在低于 30%设计流量下连续运转，如果必须在该条件下连续运转，则应在出口处安装旁通管，

排放多余的流量。 

4、注意泵运转有无杂音，如发现异常状态时，应及时消除或停车检查。  

停止： 

1、缓慢关闭吐出口管路闸阀（如果泵在倒灌情况下使用，还要关闭吸入管路的闸阀）、并关闭各种仪表的

开关。 

2、切断电源 
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3、如果不锈钢离心泵的密封采用外部引液时，还要关闭外引液阀门。 

4、如果不锈钢离心泵使用环境温度低于液体凝固点时，要放净泵内的液体，以防冻裂。 

5、如果不锈钢离心泵长时间停车不用，除将泵内的腐蚀性液体放净外，各零部件应拆卸清洗干净，尤其是

密封腔。最好是将泵拆下清洗后重新装好，除涂油防锈处理和封闭泵进、出口外，还应定期检。 

一、注意事项   

本型号泵可根据不同的使用条件安装不同形式的机械密封，〈如内装单端面平衡型和非平衡型，双端面平

衡型及非平衡型，外装式机械密封等。〉根据所选用密封型式的不同，其使用方法和注意事   

项也有所不同，具体情况请参阅机械密封安装使用说明书、GB3215-82“炼厂、化工及石油化工流程用离

心泵通用技术条件"，下面仅提几点一般应注意的事项。   

1.由于机械密封一般适用在清洁的，无悬浮颗粒的介质中使用，因此，对新安装的管路系统和储液灌，应

认真冲洗干净，严防固体杂质进入机械密封端面帀使密封失效。   

2.在易结晶的介质中，使用机械密封应注意经常冲洗。停车后重新起动前，要将机械密封上的结晶清洗干

净。   

3.拆卸机械密封应仔细，不许用手锤，铁器等敲击，以免破坏动、静环密封面。   

4.如果有污垢拆不下来时，应设法清除污垢，冲洗干净后再进行拆卸，以免损坏密封元件。   

5.安装机械密封前，应检查所有密封元件是否有失效或损坏，如有则应重新修复或更换。   

6.应严格检查动环与静环的相对磨擦密封面，不允许有任何细微的划痕、碰伤等缺陷。所有另部件，包括

泵体，叶轮，密封腔等在装配前均应冲洗千净，尤其是动、静环端面，要用清洁，柔软的布或棉纱认真擦

拭干净，然后涂上一层清洁的油脂或机油。   

7.装配中要注意消除偏差，紧固螺钉时，要均匀拧紧，避免发生偏斜，使密封失效。   

8.正确调整弹黃的压缩量，泵安装好以后，以手扳动转子时，应感觉到密封弹黃既有一定的压缩量，而又

能轻快、灵活地转动没有咬紧的感觉。如感觉太紧或盘不动，则应适当调松一些。   

9.对有外部冲洗的机械密封，起动前应先开启冲洗波，使密封腔内充满密封液。停车时，先停泵，后关密

封冲洗液。   
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丁菲泵业订货须知： 

1、订货前请确认产品型号、流量、扬程、功率、材质、具体使用环境等；如果需要丁菲泵业代为选型时，

请提供详细的使用环境和技术要求，以便帮您选择最合适的产品；当使用的场合非常重要或环境比较复杂

时,请您尽量提供设计图纸和详细参数，由我们丁菲泵业的技术专家为您审核把关。 

2、用户在订购产品时，请详细填明订货单位，收货单位，付款单位的名称，通讯地址（包括所在省、市、

地、区县、街、号），电话，传真，开户行，帐号及代表人。切勿省略。 

3、订购所有本厂产品均实行款到发货。 

4、订购丁菲泵业产品的客户，本公司代办物流发货，如需特殊要求请注明；办理汽车直运的，全国省会城

市均可在发货后二至五天内到货。其它地区如江苏、河南、湖南、湖北、四川、安徽、江西、河北、广东、

福建、广西、辽宁、山西可汽车直运到部份地级城市。（详情请电话联系确认） 

公司十分注重服务问题，为了达到用户满意的产品标准我们必须同客户肩并肩地分享经验、信息、承诺、

目标，以合作关系开发优质产品。 

感谢您访问公司网站 http://www.dingfei.cc,如有任何疑问，请联系我们 

 

 


